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Der DREBS überträgt Abgasenergie an Frischluft und kann im Vergleich zu 
gängigen Rekuperatoren für deutlich höhere Temperaturen eingesetzt 
werden. Aufgrund des hohen ther  mi schen Wirkungsgrades kann sich die 
Energieein sparung verdoppeln.

• Pfannenfeuer
• Walzwerksöfen
• Glüh- und Härteöfen
• Schmelzöfen für Aluminium

• Schmelzöfen für Glas
• Emaillieröfen
• Wärmeöfen für Buntmetalle
• Brennöfen für Keramik

Vorteile des DREBS

 
Energieeinsparung bis zu 60 % 

und CO2-Reduktion

Hoher Temperaturbereich  
(bis 1.200°C)

Geringe Wartungskosten

Geeignet für Dauerbetrieb 

Hoher thermischer 
Wirkungsgrad (> 85 %)

Kompaktes Design und damit 
geringer Platzbedarf

Design mit optimaler Strömung

ROI in < 2 Jahren

Produktübersicht

DREBS  
Drehbares Regenerator Brenner System

Ohne Wärme- 
rückgewinnung

Mit 
DREBS

Sparen Sie mit unserem rotierenden 
Wärmetauscher DREBS bis zu 60 % Energie

Mit 
Rekuperatoren

Der DREBS kann in allen Anlagen eingesetzt werden, in denen sich Energie 
aus dem Abgas zur Energieeinsparung nutzen lässt.

Erdgasfeuerung  
mit Prozesstemperatur 
1200°C

Potential der Energieeinsparung 

Mögliche Anwendungsgebiete

Weitere Informationen  
finden Sie hier

 Energieverbrauch
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DREBS – DREhbares Brenner System

Die Abgasenergie wird durch Keramikheizflächen auf- 
ge nommen. Sie werden in den Luftstrom gedreht und 
geben dort die gespeicherte Energie wieder ab. 

Die abgekühlte Keramik dreht sich nun wieder in den 
Abgasteil, wodurch ein kontinuierlicher Wärmeübertrag 
gewährleistet wird.

Die aufgeheizte Luft steht nun z. B. als Verbrennungsluft 
zur Verfügung, um den Wirkungsgrad der Brenner zu 
erhöhen.

Auch andere Anwendungsmöglichkeiten für die auf-
geheizte Luft (z. B. als Vorwärmung von Bauteilen oder 
Trocknung) sind möglich. 

Potential der Kosteneinsparung 

Gesamtverbrauch 280 m3 / h  
(ohne Wärmerückgewinnung)

Gesamtverbrauch mit DREBS und  
Wärmerück gewinnung 130 m3 / h

(angenommener Erdgaspreis 6 ct / kWh)

Das herausragende Eneergieeinsparungs-
potential wird durch Forschungsberichte 
des VDEh-Betriebsforschungs instituts 
GmbH bestätigt.

Jährliche Kostenersparnis

Sicherer Betrieb  
durch keramische 

Ausrüstung 

Einsatz einzelner  
oder mehrerer Brenner bis 
1.200 °C möglich, auch bei 

staubhaltigen Gasen

Feuerungsleistungen von 
500 kW bis 10 MW mit 

reduzierter Vorwärmzeit

Hochleistungs-Heizfläche mit 
hoher Wärmeübertragung und 

geringem Druckabfall bei 
optimaler Wärmeverteilung

900.000 €

800.000 €

700.000 €

600.000 €

500.000 €

400.000 €

Kaltes Abgas 
zum Kamin

Heißluft zur  
Verbrennung

Heiße 
Abgase

Frischluft 
kalt

Rotor

    5.000 h 6.000 h 7.000 h 8.000 h 9.000 h 

Betriebsstunden

Kostenersparnis


